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Ventilation
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= Getriebe Schneckenrad-, Planeten- oder Kegelradgetriebe?
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Drosselsteuerung
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Mengenregelung iiber Drossel
Einspeiseleistung 285 %

Verluste —»
Verluste im
Transformator
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Mengenregelung iiber Drehzahl
Einspeiseleistung 160 % 5 9

Verluste —

9
Verluste im 6 H # M H % 8
- Transformator 6 M % D 8
| 6 4 M, % @8
Verluste im
Umrichter =] . "y 1 ):&
Verluste
im Motor 6 ? M , % E 8
1& # : 1
Verluste in
der Pumpe

Nutzleistung f) $% &\

Energieeinsparung: 44%



Energiebedarf bei einer Pumpenanlage
Vergleich Drossel- und Drehzahlregelung

Mengenregelung iiber Drossel Mengenregelung iiber Drehzahl > 7 8
Einspeiseleistung 285 % Einspeiseleistung 160 %

Verluste —» Verluste —

285 % |
Verluste im ~ Verluste im . 4 C6#
Transformator Transformator F $
158 % |

Verluste im =
}iﬁ'ﬁj“o“tﬁr Umrichter -

Verluste , | 4
Verluste in im Motor !
der Pumpe § $

Werluste in
Verluste im :
Drosselventil K der Pumpe w

. # 7I>I
Nutzleistung Nutzleistung .

Energieeinsparung: 44%
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Drehzahlregelung statt Drosselung

Fiir eine aufenliegende Pumpstation sind folgende Daten vorgegeben:
® Die maximale Abwassermenge betrdgt 730 m3/ h, die mittlere
Wassermenge 400 m3/ h.
& Die Nutzférderhdhe liegt bei 12 m, die Gesamtfarderhdhe beai
maximaler Abvassermenge bei 18 m.
#® Die Pumpe ist 8000 Stunden im Jahr in Betrieb.

# Die Pumpe fardert 900 m3/h bei Menndrehzahl und braucht hierzu
aine Motorwellenleistung von 70 kw.

® Die fufnahmeleistung betragt 73 kW,

Ez werden drei Alternativen zur &npassung des Farderstremes der Pumpe
an den Abwasseranfall hinsichtlich ihres Energiebedarfs verglichen.

In der Takelle wird von einem mittleren Abwasseranfall von 400 m3/h,
jéhrlich 8000 Betriebsstunden und sinem Strompreis von 0,08

£/kWh ausgegangen.

Abwassorpumpe, Verglekth Energlebadard

Erergineinsparung: 172.000 kiWhJahr

Efmsparsid strombkosten; 13.760 £/Jahs;
Amartisationsaeil: . 0,5 jahre

verschiedenes Reqelarien i Aulnahmeleistung A
0
Burchschniitliche 0 Dvrcasiigeliing Ein ~ Aus
Aufmafinseteistang in b i Feelzeg
4
a0 Deeheah hingeting
in
n
[

O 100 i00 300 40D SO0 £00 FOO A00 900 1000
Fiderstrom m¥h

Oie Kosten fir einen Frequenzumrichter einschlieBlich Schaltschrank far quadratisches Lastmoment und

Platzanteil betragen ca. 7.000 £. Sie amaortisieren sich gegeniber der Drosselung in nur einem halben Jahr,

gegeniber der Ein-Aus-Regelung in zwei Jahren.

Jihrliche Energieeinsparung Jihiliche Energieeinsparung
in k¥¥h in Eura

(Quelle: ZVEI)
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Drehzahlregelung statt mechanischer Drosselung

Das Einsatzgebiet von Liftern ist breit gefachert. Es reicht von kleinen r_ e '—"']
Vantilatoren fir Raumbeliftung dber die Gebaudeklimatisierung, Energieeinsparung: 8.400 KWh
Abszugeinrichtungen fir Holzverarbeitungsbetriebe bis hin zu Frischluft- Einsparung Stromkosten: 672 € ahr

und Abgasgeblasen in Zementwerken und Kesseln zur Dampferzeugung. Amortisationszeit: 2 lahre

Im hier beschriebenen Anwendungsbeispiel geht s um einen Lifter mit

einem Nennleistungsbedarf von 7.5 kW, der in der Absauganlage eines holzverarbeitenden Betriebs eingesetzt
ist. Verglichen wird dabei die Energieeinsparung, die sich ergibt, wenn der Férderstrom nicht mechanisc
gedrosselt, sondern Ober einen mit Frequenzumrichter geregeltenbrehstrommotor an die tatsachlich bendtigte
Leistung angepasst wird.

2 L

= [~ Regelung des

2 1 F volumenstroms

£ - iber! ung

s fiber Drolisel

= e

Zosf

¥ £ Regelung des Firderstromes

= = uber die Motardrehzahl

= ol I ] 1 I i ] 1 1 |
0,5 0,75 1

Relativer Volumenstrom

Liafter, Vergleich Energiebedarf mechanische Drosselung -
elektronische Drosselung

Bai einem Energiepreis von 0,08 £ kwh ergeben sich damit beim drehzahlgeregelten Antrieb Einsparungen bei

den Stromkosten in Hohe von 872 € pro Jahr. Der Anschaffungspreis fir den Frequenzumrichter einschliellich
Schaltschrank liegt bei etwa 1.600 £. Damit amortisiert sich die Investition in ca. 28 Monaten.

funden

vom Nennwert

(Quelle: ZVEI)
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“Automation” Class - Optimiert fur die
Applikationsflexibilitdt und Systemintegration

» Breites Angebot an Leistung und Funktionalitat

» Flexibel von einfachen bis komplexen Applikationen

» Auf hohen Durchsatz ausgerichtete und hoch integrierte

Kommunikation sowie perfekte Einbindung in Rockwell
Architektur
— Zielgerichtete Integration zu Logix, NetLinx & View
» Robustheit der Leistungsstruktur gegen Oberwellen,
unerwinschte Motoreffekte
— “Retrofit freundlich”

* \Weltweites Designs
 Einheitliche Programmierung & Set-up
» Multi-Netzwerk Kommunikation

» Gleiche PC Werkzeuge
 Einfache Bedienung

“Component” Class - Optimiert fur “Stand-alone”

» Wirtschaftlichstes Rockwell Angebot in Leistung und
Funktionalitat

» Einfache Auswahl, Set-up und Bedienung

» Serielle Kommunikation nach Industrie-Standard
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I L*fter

I Anlagen zur Nahrungsmittelverarbeitung
I 'Werkzeugmaschinen

I Pumpen

I Mischanlagen

I F, rderanlagen

I Verpackungsmaschinen

| Holzbearbeitungsmaschinen

I Automatische T*ren
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BaugroRe C

BaugrofRe B

Leistungsbereich

Der Mittelspannungs-FU PowerFlex 7000 von
Allen-Bradley ist mit einer Nennleistung von 150 bis
6700 kW (200 bis 9000 HP) bei 2400 bis 6600 V
lieferbar.

BaugroRe A
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: BaugroRe C

BaugrofRe B

BaugrofRe A n

Weitere Produktdetail252
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BaugrofRe A BaugréfRe B BaugrolRe C

Nennleistungen

2400 V 200 bis 700 HP 200 bis 2000 HP -

3300 V 190 bis 750 kW 190 bis 2050 kW -

4160 V 350 bis 1250 HP 350 bis 3500 HP 3000 bis 5000 HP

6600 V 400 bis 930 kW 400 bis 4100 kW 3730 bis 6340 kW
Kuhlung Luftkihlung Luftkihlung Flissigklhlung
Gleichrichterarten

Active Front End X X X

18-Puls - X X

6-Puls X X -

Motortypen
Kann Induktions- und Synchronmotoren steuern

Belastungsarten
Normale Belastung: 110 % Uberlast fir 1 Minute alle 10 Minuten.
Fur Anwendungen mit variablem Drehmoment
Schwere Belastung: 150 % Uberlast fiir 1 Minute alle 10 Minuten.
Fur Anwendungen mit konstantem Drehmoment

2@



1) ? J+E
G
"B ?
J,
9

2C



( 98( !

1203-SSS 20-COMM-E 20-COMM-C  20-COMM-Q 20-COMM-D 20-COMM-R
RS232 DF1 EtherNet/IP ControlNet ControlNet DeviceNet Remote I/O
(Koax) (LWL)

20-COMM-P  20-COMM-I 20-COMM-H 20-COMM-L  20-COMM-S 20-XCOMM 1769-SM1

PROFIBUS DP Interbus RS485 HVAC LonWorks RS485 DF1 Externer Kit  Compact I/O
(Modbus RTU,
Metasys N2,
Siemens P1)

Lieferbar ab 2005

* 20-COMM-K CANopen

» 20-WIM-Nx Wireless Interface Module (Bluetooth-Technologie) -
Zuruckop
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e
NEMA 1 (Handgerat/FU-Montage/Blendenmontage)

-Al -A2 -A3 -AS

NEMA 4 (dezentrale Montage)

-B1l
Blenden-Kit, NEMA 1

-C3S -C5S -

Zurucko g



Motor Control
*kkkkkkkkkhkkhkkhkk
Motor Data
Torq Attributes
Volts per Hertz

Dynamic Control
*kkkkkhkkkkkkkhkkkhkhkkkkx
Ramp Rates

Load Limits
Stop/Brake Modes
Restart Modes
Power Loss
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AIIQ|1-Br;ldIQy AIIQlLBr'ac[Iey Allen-Bradley

Do You Speak English?

Parlez-vouz francais?
Sprechen Sie Deutsch?
Parli Italiano?

Hable usted Espanol?

=

Fala Portugues? Bradiey

Allen-Bradley
PowerFlex
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